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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Auflagerverbindung fur verschraubte Gesteliwande 

@ Die Erfindung betrifft eine Auflagerverbindung fur ver- 
schraubte Gesteliwande von Druckmaschinen mit jeweils 
einem umfangsseitig die Gesteliwande abstutzenden, form- 
schlussig gelagerten Boizen. Urn zu erreichen, daS jeweils 
eine, bei mit einem EckstoS zusammengefugten Gestellwan- 
den stets die ntcht ausgesparte Gestellwand uneinge- 
schrankt mit anderen Gestellwanden durch eine starre, 
oldichte Verbindung zu unterschiedlich konfigurienen 
Druckeinheiten kombinierbar und speziell die Aussparung 
fur einen Eckstofi in jeweils der einen Gestellwand kosten- 
gunstig mit gebrauchtichen Fertigungsverfahren herstellbar 
ist besitzt der Boizen eine durch seine Mittelachse verlau- 
fende, in der jeweiligen Fugeebene der Gestellwand liegen- 
de. an einer ebenen Flache einer Gestellwand anliegende 
Abflachung. 
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Die Erfindung betrifft eine Auflagerverbindung fiir 
verschraubte Gestellwande gemaB dem Oberbegriff des 
Patentanspruches I. 

Es ist eine Auflagerverbindung bekannt, bei der sich 
die verschraubten Gestellwande tiber Bolzen gegenein- 
ander abstiitzen, die beiderseitig in jeweils einer kreis- 
segmentformigen Vertiefung der Gestellwande liegen. 

Nachteilig bei dieser Losung ist, daD diese Gestell- 
wande nicht problemlos mit anderen, insbesondere mit 
ebenen Auflageflachen ausgestatteten Gestellwanden 
beispielsweise zu verschiedenen Druckeinheiten kombi- 
nierbar sind. Andererseits ist es jedoch bekannt, durch 
ausschlieOlich ebene Auflageflachen begrenzte Gestell- 
wande beliebig in herkommlicher Art und Weise zu un- 
terschiedlichen Druckeinheiten mit ganzflachig, oldicht 
fest verschraubten WandstoBen zu kombinieren. 

Soil hingegen ein Grundbaustein einer Druckeinheit, 
deren Gestellwande jeweils eine durch rechtwinklige 
Fugeflachen begrenzte Aussparung besitzen, durch das 
Einfiigen eines Druckwerkzusatzbausteines hinsichtlich 
der Erweiterung der Druckmoglichkeiten erganzt wer- 
den, so bereitet die Herstellung dieser Fugeflachen er- 
hebliche Schwierigkeiten, da sie im Eckbereich ihres 
ZusammenstoBens mit herkommlichen Fertigungsver- 
fahren nicht exakt bearbeitet werden konnen. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Auf- 
lagerverbindung fiir verschraubte Gestellwande von 
Druckmaschinen mit jeweils einem umfangsseitig die 
Gestellwande abstiitzenden, formschlussig gelagerten 
Bolzen so zu gestalten, da3 jeweils eine. bei mit einem 
EckstoB zusammengefiigten Gestellwanden stets die 
nicht ausgesparte Gestellwand uneingeschrankt mil an- 
deren Gestellwanden durch eine starre.oldichte Verbin- 
dung zu unterschiedlich konfigurierten Druckeinheiten 
kombinierbar und speziell die Aussparung fur einen 
EckstoB in jeweils der einen Gestellwand kostengiinstig 
mit gebrauchlichen Fertigungsverfahren herstellbar ist. 

Dies wird erreicht, indem erfindungsgemaB der Bol- 
zen eine durch seine Mittelachse verlaufende, in der 
jeweiligen Fugeebene der Gestellwande liegende. je- 
weils an einer ebenen Auflageflache einer Gestellwand 
anliegende Abflachung besitzt. Dadurch ist die mit ebe- 
nen. in den jeweiligen Fiigeebenen liegenden Auflage- 
flachen ausgestattete Gestellwand mit anderen gleich- 
artigen Gestellwanden beliebig durch eine starre, leicht 
abzudichtende Verbindung kombinierbar. 

Das gleiche trifft auch speziell zu, wenn erfindungsge- 
maB bei zwei vorzugsweise im rechten Winkel angeord- 
neten, einen EckstoB fiir zwei zu verbindende Gestell- 
wande bildenden Fugeebene mindestens und vorzugs- 
weise in einer Fugeebene zwei und der anderen Fuge- 
ebene ein jeweils einerseits mit seiner Abflachung an 
der nicht ausgesparten Gestellwand anliegende und an- 
dererseits in einer kreissegmentformigen Vertiefung 
der ausgesparten Gestellwand gelagerte Bolzen ange- 
-ordnet-sind-Der-Hauptanwendungsfall-hierfur-ist-das 
Zusammenfugen eines frei kombinierbaren Druckwerk- 
zusatzbausteines mit einem speziellen Druckeinheit- 
grundbaustein. Ein weiterer Vorteil dieser erfindungs- 
gemaBen Ausgestaltung ist darin zu sehen. daB die bei- 
spielsweise beim GieBprozeB bereits in der einen Ge- 
stellwand entstandene Aussparung nicht einer aufwen- 
digen, im Bereich der zusammenstoBenden Fiigeebenen 
schwer zu realisierenden nachtraglichen spanabheben- 
den Bearbeitung unterworfen werden muB.da die Fiige- 
ebenen im Bereich der gegenuber der ausgesparten Ge- 



stellwand vorstehenden Abflachungen der in dieser Ge- 
stellwand formschlussig gelagerten Bolzen liegen. Bei 
geforderter Oldichtheit kann die zwischen beiden Ge- 
stellwanden nach der Montage verbleibende Fuge 
5 durch geeignetes Dichtungsmaterial ausgefullt werden. 
Bei der Anwendung des Druckeinheitgrundbaustei- 
nes ohne Druckwerkzusatzbaustein ist es vorteilhaft, 
wenn als Ersatz erfindungsgemaB der Bolzen jeweils 
mit seiner Abflachung an einem in die ausgesparte Ge- 
io stellwand einsetzbaren, mit ebenen Auflageflachen aus- 
gestatteten Fullstuck anliegt. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In den Zeichnun- 
gen zeigt 

!5 Fig. I eine erfindungsgemaBe Kombination eines 
Druckeinheitgrundbausteines mit einem Druckwerkzu- 
satzbaustein, 

Fig. 2 eine Variante der Kombinationsfahigkeit des 
Druckwerkzusatzbausteines von Fig. 1, 
20 Fig. 3 die erfindungsgemaBe Losung als Einzelheit 
gemaB Schnitt A- A von Fig. 1, 
Fig. 4 den Schnitt B-B von Fig. 3. 
Fig. 1 zeigt einen mit einer Aussparung 1 ausgestatte- 
ten Druckeinheitgrundbaustein 2 fiir den Druck von 
25 1 + 1 Farben, in dessen Aussparung 1 unter Bildung ei- 
nes EckstoBes 3 ein Druckwerkzusatzbaustein 4 zur 
Schaffung einer Druckeinheit 5 fur den Druck von 2 -f 1 
Farben eingesetzt ist. 
Wahrend jeweils die Gestellwande 6 des Druckwerk- 
30 zusatzbausteines 4 ebene, in den rechtwinklig zueinan- 
der angeordneten Fiigeebenen Fu F 2 liegende Auflage- 
flachen 7; 8 besitzt, ist jeweils die senkrechte Flache 9 
mit zwei und die waagerechte Flache tO der Aussparung 
1 der Gestellwand 11 des Druckeinheitgrundbausteines 
35 2 mit einer kreissegmentformigen Vertiefung 12 ausge- 
stattet(Fig. 4), in der jeweils ein Bolzen 13 angeordnet 
ist, der eine in der jeweiligen Fugeebene Fi ; F 2 liegende, 
durch eine Mittelachse 14 verlaufende Abflachung 15 
besitzt, auf bzw. an der sich jeweils die Gestellwand 6 
40 des Druckwerkzusatzbausteines 4 abstutzt (Fig. 1; 3 
und 4). 

Die genaue Lagefixierung der Gestellwande 6 und 1 1 
uber die Bolzen 13 in den Fiigeebenen Fj und F 2 und 
damit z. B. die Gewahrleistung der exakten Einhaltung 
45 der Koordinaten X| ; Yj und X 2 ; Y 2 fiir die Zylinderboh- 
rungen 16 und 17 als eine Voraussetzung fiir die Erzeu- 
gung eines Qualitatsdruckes wird erreicht, indem ent- 
sprechend der strichpunktierten Darstellung in Fig. 4 
lagegenau Bohrungen 18 mit dem Radius R des Bolzens 
so 13 in an die Gestellwand 11 des Druckeinheitgrundbau- 
steines 3 angegossene und nach dem Bohren in Hohe 
der gegenuber den Fiigeebenen Fi und F 2 zuriickge- 
setzten, nicht bearbeiteten Flachen 9; 10 abgetrennte 
Blindstiicke 19 gebohrt werden, so daB die bereits be- 
55 schriebenen kreissegmentformigen Vertiefungen 12 fur 
die Bolzen 13 entstehen. Die zunachst mit vollem Quer- 
schnitt gefertigten Bolzen 13 werden nachfolgend so 

abgearbeitet7daB-die-jeweils die-Gestellwand"6 fur den~ 

Druckwerkzusatzbaustein 4 an ihren Auflageflachen 7; 
6o 8 stutzende Abflachung 15 durch die Mittelachse 14 des 
Bolzens 13 verlauft und damit bei der Montage der 
Gestellwande 6; 11 zwangslaufig in der jeweiligen Fu- 
geebene F, ; F 2 Iiegt. 

Bei der Montage werden zunachst die Gestellwande 6 
65 und 11 durch die Betatigung der jeweils die Bolzen 13 
durchsetzenden Schraube 20 (Fig. 2; 4) in der Fugeebe- 
ne Fi fesi verschraubt, wobei sie gleichzeitig uber den in 
der Fugeebene F 2 angeordneien Bolzen 13 schwim- 
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mend zueinander ausgerichtet werden. Durch nachfolg- 
endes Festziehen der letzteren durchsetzenden Schrau- 
be ist dann uber die Dreipunktauf- bzw. -anlage eine 
exakte Lagefixierung der Gestellwande 6 und 11 ge- 
wahrleistet ^ 5 

Fig. 2 zeigt, wie die mit glatten Auflageflachen 7; 8 
ausgestattete Gestellwand 6 des Druckwerkzusatzbau- 
steines 4 problemlos mit den mit gleichartigen Auflage- 
flachen versehenen Gestellwanden 22; 23 anderer , 
Druckwerkbausteine zu einer oldichten, starren Druck- io 
einheit verbunden werden kann. 

Letztlich zeigt Fig. 1 in strichpunktierter Darstellung , 
ein anstatt des Druckwerkzusatzbausteines 4 in die Aus- 
sparung 1 des Druckeinheitgrundbausteines 2'einge- 
setztes. mit ebenen Auflageflachen ausgestattetes Full- 15 
stuck 21. • 

Patentanspruche 

1. Auflagerverbindung fur verschraubte Gestell- 20 
wande von Druckmaschinen mit jeweils einem urn- 
fangsseitig die Gestellwande abstutzenden, form- 
schlussig gelagerten Bolzen, gekennzeichnet da- 
durch, daB der Bolzen (13) eine durch seine Mittel- 
achse(14) verlaufende, in der jeweiligen Fugeebene 25 
(Fis F 2 ) der Gestellwande (6; 11) liegende, jeweils 
an einer ebenen Auflageflache (7; 8) einer Gestell- - 
wand (6) anliegende Abflachung (15) besitzt 

2. Auflagerverbindung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB bei zwei vorzugsweise im 30 
rechten Winkel angeordneten, einen EckstoB:(3) fiir 
zwei zu verbindende Gestellwande (6; 11) bilden- 
den Fugeebenen (Fi; F 2 ) mindestens und vorzugs- 
weise in einer Fugeebene (F,) zwei und der anderen 
Fugeebene (F2) ein jeweils einerseits mit seiner Ab- 35 
flachung (15) an der nicht ausgesparten Gestell- 
wand (6) anliegende und andererseits in einer kreis- 
segmentformigen Vertiefung (12) der ausgesparten 
Gestellwand (t 1) gelagerte Bolzen (13) angeordnet 
sind. 40 

3. Auflagerverbindung nach Anspruch 2, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Bolzen (13) jeweils mit 
seiner Abflachung (15) an einem in die ausgesparte 
Gestellwand (11) einsetzbaren, mit ebenen Aufla- 
geflachen ausgestatteten Fullstuck (21) anliegt. 45 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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